
บทท่ี5 เคร่ืองเจาะและงานเจาะรู 



1. บอกความหมายของการเจาะรูได ้
2. บอกชนิดของเคร่ืองเจาะได ้
3. บอกส่วนประกอบท่ีส าคญัของเคร่ืองเจาะได ้
4. อธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองเจาะได ้
5. อธิบายวิธีการบ ารุงรักษาเคร่ืองเจาะได ้
6. อธิบายความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองเจาะได ้

จุดประสงค์การเรียนรู้ 



7. บอกส่วนประกอบของดอกสวา่นได ้
8. บอกประเภทของดอกสวา่นได ้
9. บอกวธีิการบอกขนาดดอกสวา่นได ้
10. ค  านวณความเร็วรอบและความเร็วตดัของดอกสวา่นได ้
11. ปฏิบติังานลบัดอกสวา่นดว้ยเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัได ้
12. ปฏิบติังานเจาะรูดว้ยเคร่ืองเจาะได ้

จุดประสงค์การเรียนรู้ 



    การเจาะ  หมายถึง   การท าให้ช้ินงานหรือวสัดุงาน
ต่างๆ ให้เกิดเป็นรูท่ีมีความเท่ียงตรง  โดยใชด้อกสว่านท่ี
ได้รับแรงหมุน จากเคร่ืองเจาะกดตดัเฉือนช้ินงานหรือ
วสัดุงานท่ีเราตอ้งการ 

ความหมายของเคร่ืองเจาะ 



   เป็นเคร่ืองเจาะท่ีมีเสาของเคร่ืองไม่สูงมากนกัและมี
ขนาดเล็ก โดยจะวางบนโต๊ะ และหัวจับดอกสว่าน
สามารถจบัดอกสว่านในการเจาะรู ขนาดดอกสว่าน
ไม่เกิน 16 มิลลิเมตร 

1. เคร่ืองเจาะแบบตั้งโต๊ะ 

ชนิดของเคร่ืองเจาะ 



   เป็นเคร่ืองเจาะท่ีมีเสาของเคร่ืองยาวและมีขนาดใหญ่
สามารถเจาะรูท่ีมีขนาดความโตตั้งแต่ขนาดเลก็ถึง
ขนาดใหญ่ได ้ โดยฐานของเคร่ืองจะวางอยูบ่นพ้ืน 
เคร่ืองเจาะชนิดน้ีอาจจะใชร้ะบบส่งก าลงัโดยใช้
สายพานหรือเฟืองขบักไ็ด ้

2. เคร่ืองเจาะแบบตั้งพืน้ 

ชนิดของเคร่ืองเจาะ 



   เป็นเคร่ืองเจาะท่ีมีขนาดใหญ่ ติดตั้ง 
อยูก่บัท่ี เคล่ือนท่ีไดย้าก สามารถเคล่ือน 
ท่ีข้ึนลงในแนวด่ิงในแนวนอนและหมุน 
ในแนวรัศมีได ้มีระบบการป้อนเจาะแบบ 
อตัโนมติั ส่วนมากใชก้บังานท่ีมีขนาด 
ใหญ่ และขนาดรูเจาะท่ีมีขนาดเส้นผา่ 
ศนูยก์ลางมากๆ ได ้

3. เคร่ืองเจาะรัศมี 

ชนิดของเคร่ืองเจาะ 



4. เคร่ืองเจาะแบบอนุกรม 

     เป็นเคร่ืองเจาะท่ีมีลกัษณะพิเศษ มีขนาด
ใหญ่ และมีโต๊ะงานเพื่อจบัยดึชิน้งาน เคร่ือง
เจาะชนิดนีจ้ะมีเพลาน าเจาะในเคร่ืองหลายชดุ
ด้วยกนั สว่นมากจะใช้กบัระบบงานการผลติท่ี
มีจ านวนมาก 

ชนิดของเคร่ืองเจาะ 



5. เคร่ืองเจาะแบบเทอร์เรท 

เป็นเคร่ืองเจาะท่ีมีลกัษณะพิเศษอีกชนิดหน่ึง 
จะมีชุดเพลาน าเจาะหลายชุด มีลกัษณะเป็น
ป้อมหมุน จะหมุนต าแหน่งตามขั้นตอน 
การผลิตช้ินงาน ซ่ึงจะใชโ้ปรแกรมในการ 
ท างานแบบอตัโนมติั  โดยจะควบคุมต าแหน่ง 
ของป้อมหมุน ความเร็วรอบ ชุดเพลาน าเจาะ 
และต าแหน่งโตะ๊งานของเคร่ือง 

ชนิดของเคร่ืองเจาะ 



หวัจับดอกสว่าน 
1 

2 

3 

4 
5 

6 7 

ส่วนประกอบของเคร่ืองเจาะ 



ระบบป้อนเจาะของเคร่ืองเจาะ แสดงหลักการท างานของเคร่ืองเจาะ 

หลกัการท างานของเคร่ืองเจาะ 



   ดอกสวา่นเป็นเคร่ืองมือตดัอยา่งหน่ึงท่ี
ใชร่้วมกบัเคร่ืองเจาะจะท าหนา้ท่ีในการ
หมุนตดัเฉือนช้ินงานใหเ้กิดเป็นรู วสัดุท่ี
ใชใ้นการท าดอกสวา่นโดยทัว่ไปจะมี 2 
ชนิด คือ เหลก็กลา้รอบสูง และเหลก็กลา้
คาร์บอน ซ่ึงคุณสมบติัของเหลก็หลา้กลา้
รอบสูงจะดีกวา่ 

ดอกสว่าน 



1. ก้านดอกสว่าน (Shank) 
2. ร่องคายเศษ    (Flutes) 
3. คมตดั    (Lip) 
4. คมขวาง  (Web) 

5. ขอบคม (Margin) 
6. สันคม   (Land) 
7. ล าตวัดอกสว่าน (Body) 

ส่วนประกอบของดอกสว่าน 



ดอกสวา่นประเภทน้ีจะใชก้บัเคร่ืองเจาะ ท่ีมีหวัจบัดอกสวา่นเป็นแบบ
ปากจบั จะมีขนาดเส้นผา่นศนูยก์ลางความโตไม่มากนกั 

    ส่วนปลายของเพลาน าเจาะจะมลีกัษณะเป็นรูเรียวเพือ่ใช้ดอกสว่านก้าน
เรียว สวมเข้าไปโดยอาจจะมอุีปกรณ์ เสริมเรียกว่า “ปลอกเรียว” ส่วนมาก
ใช้ในการเจาะรูทีม่ขีนาดเส้นผ่านศูนย์กลางใหญ่ 

1. ดอกสว่านก้านตรง  

2. ดอกสว่านก้านเรียว 

ประเภทของดอกสว่าน 



1. บอกขนาดเป็นมลิลเิมตร  ขนาดเร่ิมจาก 0.4 ม.ม. ถึง 36.5 ม.ม. 
2. บอกขนาดเป็นนิว้  ขนาดเร่ิมจาก 1/64 น้ิว ถึง 3½ น้ิว 
3. บอกขนาดเป็นนัมเบอร์  ขนาดเร่ิมจากเบอร์ 1 ถึงเบอร์ 80 ซ่ึงเบอร์ 1  
    จะมีขนาด 0.2280 น้ิว และเบอร์ 80 มีขนาด 0.0135 น้ิว 
4. บอกขนาดเป็นตวัอกัษร  เร่ิมจากขนาด A ถึงขนาด Z ซ่ึงขนาด A มี 
    ค่าเท่ากบั 0.234 น้ิว Z มีค่าเท่ากบั 0.413 น้ิว 

สามารถบอกขนาดได้หลายลกัษณะด้วยกนั คอื 

การบอกขนาดของดอกสว่าน 



       หมายถึง ความเร็วของดอกสวา่นท่ีหมุนเพ่ือตดัเฉือน 
ช้ินงานไดค้วามยาว หรือระยะทางสูงสุดในช่วงเวลา 1 นาที  
ซ่ึงมีหน่วยเป็นเมตร / นาที 

       หมายถึง จ านวนรอบท่ีเกิดจากการหมุนของดอกสวา่น 
ท่ีขนาดเส้นผา่นศนูยก์ลางใดๆ ในช่วงเวลา 1 นาที มีหน่วย 
เป็นรอบ / นาที 

ความเร็วตัด 

ความเร็วรอบ 

ความเร็วตัดและความเร็วรอบ 



สามารถแบ่งตามลกัษณะการใชง้านกบัชนิดของวสัดุงานได ้ ดงัน้ี 

1. ส าหรับใช้เจาะรูช้ินงานทัว่ไป 

มุมของดอกสว่าน 

การลบัดอกสว่าน 



2. ส าหรับใช้เจาะรูช้ินงานวสัดุแข็ง 

การลบัดอกสว่าน 



3. ส าหรับใช้เจาะรูช้ินงานวสัดุอ่อน 

การลบัดอกสว่าน 



วธีิการลบัดอกสว่าน 
1. ตรวจสภาพของเคร่ืองเจียระไน 
     แบบลบัคมตดัก่อนการใชง้าน 
2. ปรับแท่นรองรับงานของเคร่ือง 
     เจียระไนใหเ้หมาะสม 
3. ใชมื้อขวาจบักา้นของดอกสวา่น  
     มือซา้ยจบัล าตวัของดอกสวา่น 
     ส่วนปลายระยะพอประมาณ    
     ลกัษณะดอกสวา่นจะเอียงดา้นซา้ยในแนวลอ้หินเจียระไน 

การลบัดอกสว่าน 



4. การลบัมุมใหล้บัทีละขา้งจนไดมุ้มจิกท่ีตอ้งการ 
   โดยใชเ้กจวดัมุมดอกสวา่นตรวจสอบ 
5. ลบัมุมหลบหรือมุมฟรีของดอกสวา่น ซ่ึงจะลบัที 
   ละขา้ง โดยการใหจ้บัดอกสวา่นเหมือนเดิม แลว้ 
   ท าการเจียระไนพร้อมหมุนดอกสวา่นในทิศทาง 
   ตามเขม็นาฬิกา และกดกา้นดอกสวา่นใหล้  าตวั 
   ของดอกสวา่นส่วนปลายยกข้ึน 

การลบัดอกสว่าน 



การลับมุมฟรีหรือมุมหลบดอกสว่าน 

6. จุ่มน ้าหล่อเยน็ดอกสวา่น เพ่ือระบายความร้อนขณะลบัทุกคร้ัง 

การลบัดอกสว่าน 


